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JFERRITISCHB WERKSTOFFc FUR HOCHPREQUENZEISr 

r 

Die Erf indung betrifft ferritiache Werkatoffe inabe- 
sondere ferritiache Werkatoffe fiir Hocnfrequerizen. Am vor- 
teilnafteaten kann der ferritiache Werkatoff fiir Kerne bei 
HF-Bre it b and t ransf ormat oren und bei Anter&n angewandt warden. 

Ein- zur Zeit bekannter f errit lecher Werkatoff fiir Hochfre- 
quenzen (USA-Patent Nr. 229^687) besteht aus (in Gew.%) 74-78 
Eieenoxid, 10,5-14,5 Zinkoxid, 7, 5-11 , 5 Nickeloxid, 02-08 
Kobaltoxid, 1,2-1,8 Manganoxid oa. 1,0 Beimengung. 

Da die Kerne aua dem erwahnten f errltisohea Werkatoff 
in e^nei^ltiarkSh fcoohf requenzf eld eine aiedrig© Giite aofweis^n, 
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Dringen diese Werkstoffe bei Betrieb grofie Scnwierigkeiten 
nervor. Dieser Umstand bedingt die gleichzeitige Verwendung 
von mehreren Transf ormatoren mlt verschiedenen Kerntypen, 
deren jeder in einem begrenzten Frequenzbereich arbeitet. 

Zweck der Erf indung 1st die Beseitigung der genannten 
Schwierigkeiten, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen ferriti- 
schen Werkstoff fur Hocnf requenzen zu s chaff en, der verhaltnis- 
maBig hone Giite im Bereich der Frequenzen von li>u60 MHz auf- 
weist und damit die Mbglichkeit bietet, bei Funksendern nur 
einen Transf ormator mit einem Kerntyp anzuwenden. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelbst, daB der f err omagnet i- 
sche Eisen-, Zink-, Nickel- und Kobaltoxid aufweisende Werk- 
stoff, erf indungsgemaB auch Mangan-, Magnesium- und Chromoxide 
enthalt • 

Zweckmafiigerweise nimmt man die Bestandteile des ferriti- 
schen Werkstoffes in folgenden Mangan (in Gew.%): 70-78 Bisen- 
oxid, 8-16 Zinkoxid, 6-12 Nickeloxid, 0,5-2,0 Kobal^toxid, 
0-5.0 Manganoxid, 0,3-3,5 Magnesiumoxid, 0,1-1,5 Chromoxid. 
Bevorzugt wird die folgende Zusammensetzung (in Gew.%): 
7W7.5 Eisenoxid, 10,6-12,0 Zinkoxid, 11,0-5,0 Nickeloxid, 
0,3-0,8 Kobaltoxid, 1,8-3,0 Magnesiumoxid, 2,0-1,0 Manganoxid, 
Of 3-0, 7 Chromoxid. In Abhangigkeit von dam genommenen Ver- 
haltnis zwischen den Bestandteilen weiat der Ferritische Werk- 
stoff folgende elektromagnetiscbe Kennwerte *uf t 
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Anf angspermeabilitat • ••40-150; 

Gute bei 0,6 MHz und 10 G 150* ••600 und mehr 

Gute bei 5 MHz und 10 G • . •••• •120...600 und mehr 

Gute bei J MHz und 200G .............. 60-500; 

Gute bei 50 MHz und 10 G„. 9 1-250; 

Gute bei 60 MHz und 10 G •••••• l-100v 

Zur Erzeu^jung des g en an n ten Werkstoffes wurde die bekannte 
Technologic fur Herstellung von Perriten aus Metalloxiden 
angewandt, die darin besteht, daB man die Ausgangskomponenten 
in vorbestimmtem Verhaltnis in einer Schwingmuhle im Trocken- 
verfahren eine St undo lang vermischt, worauf man die erhaltene 
Mischung von Oxiden einer Vorrostung in einem Ksunmer- oder 
Tunnelofen aussetzt. D£e nach der Sinter ung erhaltene fer- 
ritische CAar^c wird in einer Schwingmuhle vermischt. In die 
gemahlene CActrje fiihrt man ein Bind emit t el - eine 10%ige — - 

Polyvinylalkohollosung ein. Aus derart hergestelltem Pulver 
werden Kerne gepreBt, die danach getrocknet u£k in Kammer- 
Oder Tunnelofen gerostet werden* 

Nachstehend werden Beispiele fur die Eealisierung der 
Erf indung angefiihrt • 

Beispiel 1. 

Fur die* Herstellung von Kernen nimmt man eine Mischung 
von Oxiden in folgendem Verhaltniss (Gew*%): 76,3 Eisenoxid, 
10,5 Zinkoxid, 8,0 Nickel oxid, 0,6 Kobaltoxid, 1,0 Msgnesiumoxid 
5 f 0 Manganoxid und 0,5 Chromoxid* 

Die angegebene Mischung wird in einer Schwingmuhle eine 
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VorrSstung' 

Stund^Lang im Trockenverf ahren vermischt, wonach sie einer V 
im Of en bei 1000°C im Laufe von vier Stunden ausgesetzt wird. 
Die nach der Sinterung erhaltene. ferritische Clur^c wird in 
einer Schwingmiihle eine: Stunde gemahlett. Die 

Vermahlung kann man auch im UaBverf ahren in einer Kugelmuhle 
im Laufe von vierundzwanzig Stunden beim Verhaltnis zwischen 
Cfcartje und Wasser 1:1 durchfiihren. 

In die gemabltte und getrocknete GKcmj* (bei einBr HaB- 
vermahlung wird eine 10%ige Polyvinylalkohollosung eingefuhrt, 
wonach die Werkstucke gepreBt werden.Die . * gepreBten Werk- 
stucke werden in einem Thermostat vierundzwanzig Stunder^Lang 
bei 100°C getrocknet und anschlieBend gerostet. Die Rostung der 
Werkstucke erf olgt in einem Kammer- oder Tunnel of en bei 
l260°C f wobei Sle. bei derselben Temperatur vier St.lang 
gehalten werden. 

Die elektromagnetischen Kenndaten der auf diese Weise 
hergestellten Kerne sind: 

Anfangspermeabilitat • • •50+5 

Gute bei 0,6 MHz und 10 G 550 und mehr 

Gute bei 5 MHz und 10 G • .500 und mehr 

Gute bei 3 MHz und 200 G . #300 und mehr 

Gute bei 15 MHz und 10 G .300 und mehr 

Gilte bei 30 MHz und 10 G 200 und mehr 

Giite bei 60 MHz und 10 G • 100 und mehr 

Beispiel 2. (die Teohnologie ist dieselbe, wie auoh im 
Im Beispiel) 
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■Fur die Herstellung von Kernen nimmt man eine Mischung 
aus (in Gew.%): 75,4 Etsenoxid , 15 *0 Zinkoxid , 7,2 Nickeloxid, 
0,5 Kobaltoxid, 1,6 Mangenoxid, 2,0 Manganoxld, 0,5 Chromoxid. 

Die elektromagnetischen Kenndaten dieser Kerne liegen in 
folgenden Grenzen: • 

Anf angspermeabilitat .80 

Giitebei 0,6 MHz and 10 G ................ .400 und mebx 

Giite : bei 5 MHz und. 10 G ......*..»........ 560 und mebx 

Gute bei 5 MHz und 200 G .............. ....100 und. mebx 

Gate bei JO MHz und 10 G 70 und mebx 
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PATENT ANSERUCHE 



(l^Perritiacher Werkatoff filr Hoohfreque; 



mzen, ent halt end 



(in Gew.%) 70-73 Biaenoxid, 8-16 Zinkoxid, 6-12 Nickeloxid, 
0,5 - 2,0 Kobaltoxid, da. 1 , u r o h gekennzeloh- 
n e t, dafl er auoh 1,0 - 5,0 Manganoxid, 0,3-5,5 Magnesium- 
oxld und 0,1-1,5 Chroaoxid enthalt. 

2. Perritiacher Wariest off nach Anspruoh^ d a d u r o h 
gekennze ichnet, dafi ar (in Gew.%) 7VO-77,5 Eiaen- 
oxid, 10,6 - 12,0 Zinkoxid, 11,0 - 5,0 Nickeloxid, 0,3-0,8 
Kobaltoxid, 1,3 - 3,0 Magna* iumoxid, 2,0 - 1,0 Manganoxid, 
0.3 - 0,7 Chromoxid enthalt. 




ORIGINAL INSPECTED 



